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Glassprint

Glassprint

Glassprint non e solo una macchina, bensi un progetto che include lo
studio e la realizzazione di linee serigrafiche automatiche complete
composte da sistemi di carico e scarico, transfer di connessione e convo-
gliamento ottimizzato dei pannelli serigrafati verso i forni di essiccazione
che completano I'impianto. Glassprint & la soluzione ad alta capacita
produttiva, ed ampia & la gamma di formati prodotti.

600 x 1600 - 1100 x 2200 - 1200 x 2500 - 1500 x 3000 - 2300 x 3500

Glassprint is not just a machine, but a project that includes the study and
production of fully automatic screen printing line that cosist of loading and
unloading rollers, connecting transfers with optimized conveying system of
printed panels towards drying oven that completes the line. Glassprint is the
high-capacity solution, and wide is the range of produced formats.

600 x 1600mm - 1100 x 2200mm - 1200 x 25600mm - 1500 x 3000mm - 2300
x 3500mm
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Glass

Trasporto e piano di lavoro

- Trasporto del pannello all'interno della macchina tramite ruote o cinghie a scomparsa.

- Velocita di trasporto regolabile dalla consolle di comando.
- Rampa di avvicinamento del pannello alla battuta di testa.
- Piano di lavoro in stratificato fenolico con finitura antigraffio.

Sistema di posizionamento del pannello

- Pressori laterali pneumatici ammortizzati con regolazione a vite o elettrici.

- Battuta di testa con regolazione in altezza per la stampa al vivo (max mm 19), e
movimento a ritroso per il posizionamento del pannello dei tempi del ciclo di lavoro.

Testa di stampa

- Struttura in profilati portanti di alluminio estruso.

- Colonne di supporto cromate e rettificate

- Distacco della testa di stampa dal piano di lavoro per le operazioni di pulizia

Gruppo di stampa

- Scorrimento del gruppo di stampa su guide lineari rettificate

- Trazione a cinghia.

- Motorizzazione con inverter per la gestione delle rampe di partenza e difermata.

Dispositivo portatelaio

- Morsettiere porta telaio con regolazione servo assistita

- Regolazione micrometrica per la centratura del soggetto sul pannello
- Bloccaggio morsettiere di tipo pneumatico

- Sistema di bloccaggio del telaio di tipo pneumatico.

- Regolazione micrometrica per la centratura del soggetto sul pannello.

- Dispositivo di distacco progressivo disattivabile e regolabile.

Consolle di comando

- Consolle di comando a leggio

- Tastiera touch screen e finestra di dialogo macchina - operatore per la gestione dei tempi
del ciclo di lavoro.

- Gestione in modalita manuale di ogni singola funzione in fase di messa a punto

Assorbimenti

- Assorbimento energetico Kw 3,0 circa

- Tensione richiesta V 400 + N - 50 Hz

- Massima pressione aria compressa 6 Bar.

- Regolazione separata delle velocita di stampa e di ricopertura gestibile dalla consolle di
comando.

- Regolazione della pressione di esercizio dal fronte macchina.

- Dispositivo salva goccia.

Rulliera di carico (optional)

- Postazione di carico con barra di riscontro (pre registro) con riferimento millimetrico.
- Dispositivo di servo assistenza al carico a sfere portanti con materiale antigraffio.

- Barra di start per avviamento trasporto.

- Velocita di trasporto regolabile dalla consolle di comando.

Assorbimenti

- Assorbimento energetico Kw 1,0 circa

- Tensione richiesta V 400 + N - 50 Hz

- Massima pressione aria compressa 6 Bar

Rulliera di scarico (optional)
- Motorizzazione rulli indipendente
- Velocita di trasporto regolabile dalla consolle di comando.

Assorbimenti
- Assorbimento energetico Kw 1,0 circa
- Tensione richiesta V 400 + N - 50 Hz

Traslatore - accumulatore (optional)

- Settore di scarico dalla macchina con trasporto a rulli con motorizzazione indipendente
e velocita di avanzamento regolabile dalla consolle di comando.

- Settore di carico al forno con trasporto a rulli con motorizzazione indipendente e velocita di
avanzamento regolabile dalla consolle di comando.

- Funzione selezionabile per I'accumulo automatico dei pannelli prima dell'invio al forno.

- Sistema di traslazione a cinghie composto da due settori consecutivi con motorizzazione
indipendente.

- Velocita di trasporto programmabile compatibile con macchina e forno.

- Rulli rivestiti in PVC - cinghie in PVC

Assorbimenti

- Assorbimento energetico Kw 2,5 circa

- Tensione richiesta V 400 + N - 50 Hz

- Massima pressione aria compressa 6 Bar

Macchina serigrafica automatica

CARATTERISTICHE TECNICHE E FUNZIONALI

MODELLO

1.0x1.5 1.1x2.2 1.2x2.5 1.5x3.0 2.3x3.5

- Dimensione max. utili di stampa mm 1000x1500 mm 1100x2200 mm 1200x2500 mm 1500x3000 mm 2300x3500
- Dimensione min. pannello mm 400x150 mm 400x150 mm 400x150 mm 400x150 mm 400x600
- Minimo spessore stampabile mm 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm 3

- Max sp stampabile con base di partenza mm 12 mm 12 mm 12 mm 19 mm 19

- Dimensione max telaio serigrafico mm 2500x1100 mm 3100x1600 mm 3400x1700 mm 3900x2000 mm 4600x3000

- Capacita produttiva

8 cicli/minuto 7 cicli/minuto 7 cicli/minuto 6 cicli/minuto 4 cicli/minuto

INGOMBRI MACCHINA

- Lunghezza
- Larghezza
- Altezza

mm 2900 mm 3500 mm 3900 mm 4400 mm 5450
mm 1100 mm 1600 mm 1700 mm 2000 mm 3460
mm 1300 mm 1300 mm 1300 mm 1600 mm 1600

INGOMBRI RULLIERA DI CARICO

- Lunghezza
- Larghezza
- Altezza

mm 1900 mm 2500 mm 3000 mm 3500 mm 4000
mm 1000 mm 1400 mm 1600 mm 1800 mm 3100
mm 940 mm 940 mm 940 mm 940 mm 940

INGOMBRI RULLIERA DI SCARICO

- Lunghezza
- Larghezza
- Altezza

mm 1900 mm 2500 mm 3000 mm 3500 mm 4000
mm 1000 mm 1400 mm 1600 mm 1800 mm 3100
mm 840 mm 840 mm 840 mm 840 mm 840

INGOMBRI TRASLATORE-ACCUMULATORE

- Lunghezza
- Larghezza
- Altezza
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mm 2100 mm 2700 mm 3000 mm 3500
mm 2500 mm 2500 mm 3000 mm 3500
mm 840 mm 840 mm 840 mm 840

Glass

Transportation and work table

- Transportation of the panel inside the machine by means of retractable wheels or belts.
- Adjustable transportation speed managed by control console.

- Approach ramp of the panel to the head stop.

- Work table in phenolic multilayer with non-scratch finish.

Panel positioning system

- Side cushioned pneumatic or electric pressers with screw adjustment.

- Head stop with adjustable height for full bleed printing (max. mm 19), and return
movement for panel positioning.

Printing head

- Structure made of load-bearing profiles in extruded aluminum.

- Chromium-plated ground support columns

- Release of the printing head from the work table for cleaning operations.

Printing unit

- Movement of the printing unit on ground linear guides

- Belt drive.

- Drive with inverter for the management of the start and stop ramps.

- Printing and covering speeds managed separately by the control console.
- Working pressure of the machine adjustable from machine front.

- Anti-drip device.

Frame holder device

- Frame holder clamps with servo-assisted adjustment

- Pneumatic type clamp locking system

- Pneumatic type frame locking system.

- Micrometric regulation for centring the pattern of the panel.

- Adjustable progressive release device that can be deactivated.

Control console

- Control console on stand.

- Touch screen keyboard and machine-operator dialogue box  for the management of the
work cycle times.

Automatic silk-screen printing machine

TECHNICAL AND OPERATIONAL DATA

MODEL 1.0x1.5 1.1x2.2 1.2x2.5 1.5x3.0 2.3x3.5

- Max. printing size mm 1000x1500 mm 1100x2200 mm 1200x2500 mm 1500x3000 mm 2300x3500
- Min. printing size mm 400x150  mm 400x150  mm 400x150 mm 400x150 mm 400x600
- Min. printing thickness mm3 mm 3 mm3 mm 3 mm 3

- Max. printing thickness with starting base ~ mm 12 mm 12 mm 12 mm 19 mm 19

- Max. frame size mm 2500x1100 mm 3100x1600 mm 3400x1700 mm 3900x2000 mm 4600x3000
- Production capability 8 cicliyminuto 7 cicliiminuto 7 cicliyminuto 6 cicliminuto 4 cicli/minuto
MACHINE DIMENSIONS

- Length mm 2900 mm 3500 mm 3900 mm 4400 mm 5450

- Width mm 1100 mm 1600 mm 1700 mm 2000 mm 3460

- Height mm 1300 mm 1300 mm 1300 mm 1600 mm 1600
LOADING TRANSFER DIMENSIONS

- Length mm 1900 mm 2500 mm 3000 mm 3500 mm 4000

- Width mm 1000 mm 1400 mm 1600 mm 1800 mm 3100

- Height mm 940 mm 940 mm 940 mm 940 mm 940
UNLOADING TRANSFER DIMENSIONS

- Length mm 1900 mm 2500 mm 3000 mm 3500 mm 4000

- Width mm 1000 mm 1400 mm 1600 mm 1800 mm 3100

- Height mm 840 mm 840 mm 840 mm 840 mm 840
INGOMBRI TRASLATORE-ACCUMULATORE

- Length mm 2100 mm 2700 mm 3000 mm 3500

- Width mm 2500 mm 2500 mm 3000 mm 3500

- Height mm 840 mm 840 mm 840 mm 840

- Each step of the start-up phase can be managed in manual mode.

Absorptions

- Power absorption about 3.0 kw

- Voltage required v 400 + n - 50 hz

- Maximum compressed air pressure 6 bar

Loading transfer (optional)

- Loading station with (pre-set) striker bar with millimeter reference.

- Servoassisted loading device with load-bearing balls coated  with non-scratch material.
- Start bar for transfer start-up.

- Adjustable transfer speed managed by control console.

Absorptions

- Power absorption about 1,0 kw

- Voltage required v 400 + n - 50 hz

- Maximum compressed air pressure 6 bar

Unloading transfer (optional)
- Independent roller drive
- Adjustable transportation speed managed by control console.

Absorptions
- Power absorption about 1.0 kw
- Voltage required v 400 + n - 50 hz

Translator - storage (optional)

- Unloading sector by means of roller bed with independent drive and adjustable translation
speed managed by the control console.

- Unloading sector by means of roller bed with independent drive and adjustable translation
speed managed by the control console.

- Panels can be stored automatically before being sent to the furnace

- Belt translation system consisting of due consecutive sectors with independent drive.

- Programmable transportation speed compatible with machine and furnace.

- Rollers coated with pvc - belts in pvc

Absorptions

- power absorption about 2.5 kw

- voltage required v 400 + n - 50 hz

- maximum compressed air pressure 6 bar




